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Unsere Werte

DRIVE YOUR MOTION, EVERYWHERE

Verantwortung

Wir erkennen unsere Verantwortung fur unsere Zukunft und fur die Gesellschaft.

Wir entwickeln, produzieren und vermarkten in einem sich standig verandernden Markt Produkte
und Losungen mit hohem Mehrwert, die an die Bedurfnisse unserer Kunden angepasst sind.
Eigenverantwortung und Teamgeist sind fir uns eine Selbstverstandlichkeit. Wir fordern von uns

Leistungsbereitschaft, Kooperation, Regeltreue, Effizienz und Wirtschaftlichkeit.

Vertrauen

Wir bauen Vertrauen durch menschliche Beziehungen auf, die auf gegenseitiger Wertschatzung
basieren: Wir wollen mit unseren Kunden, Partnern und Mitarbeitern fur eine erfolgreiche
Zusammenarbeit Beziehungen schaffen, die Erfindungsreichtum und Kreativitat fordern.

Wir sind stolz auf den dynamischen Ansatz, den wir fur unsere Unternehmenskultur gewahlt haben.
Das Unternehmen zu fuhren bedeutet fur uns, Vorbild zu sein, Bedingungen und Raum zu schaffen,

damit jeder seine Fahigkeiten voll entfalten und das Unternehmen mitgestalten kann.

Innovation

JedenTag lassen wirunsvonunserem Erfindungsreichtum inspirieren und verfolgen die kontinuierliche
Suche nach Innovationen:

Wir denken an Losungen, die es noch nicht gibt und schaffen Wege, damit die Vision von heute die
Realitat von morgen wird.

Durch unser Wissen,unsere Forschung und standige Weiterbildung schaffen wir eine Philosophie, die
es uns und unseren Partnern ermdoglicht, neue Horizonte zu erschliefen.

Der gegenseitige Austausch von kreativen Impulsen erzeugt eine zukunftsweisende, erfolgsorientierte

Dynamik.
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Musik ist die verborgene mathematische Ubung eines Geistes, der unbewusst rechnet.
G. W. Leibniz

HiervereinensichdieBemuhungenderTechnik-undProduktionsteams
zu einer Symphonie des Denkens und Handelns.

Ordnung, Entschlossenheit und eingehendes Studium machen die
Perspektiven zur Realitat. Durch Leidenschaft und Flair werden sie
einzigartig und erfolgreich.

Marzorati - Mechanische Musik
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Marzorati Weltweit

DRIVE YOUR MOTION, EVERYWHERE
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Marzorati Ein Partner fur jede Branche

DRIVE YOUR MOTION, EVERYWHERE

PAPIER HOLZ

SOLAR ENERGY VERPACKUNG PHARMA

BEWEGLICHKEIT

WIND ENERGIE
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> SCHNITTANSICHT

1 - KORPER:

aus Aluminiumlegierung ENAC-ALSi10Mg bis zur GroRe MAR407;

aus Spharoguss EN-GJS-500-EN1563 fiir die Gro3en MAR559, MAR7010, MAR8010 und MAR9010;
aus elektrogeschweifdtem Stahl S355JR EN-10025-2 fiir besonders schwere Groften MAR10012 und MAR12014
2 - TRAPEZGEWINDESPINDEL: aus C45E EN10083

3 - WALZLAGER: aus Bronze,um das Gleiten oder Drehen der Schraube zu erleichtern.

4-VORDERER DICHTRING: aus Nitrilkautschuk. Auch in Viton fiir hohe Betriebstemperaturen erhaltlich
5 - LAGER FUR TRAPEZGEWINDESPINDEL: zur Abstiitzung der auf das Hubgetriebe wirkenden Lasten.
6 - DICHTRING: aus Nitrilkautschuk. Auch in Viton fiir hohe Betriebstemperaturen erhaltlich

7 - LAGER FUR EINGANGSWELLE: zur Gewihrleistung einer prizisen Rotation bei hohen Drehzahlen

8 - ENDLOSSCHRAUBE: aus Einsatzstahl 17NiCrMo6-4 EN10084:2008

9 - SCHNECKENRAD UND SPINDELMUTTER: aus Bronzelegierung CuSn12Ni2-C
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> BESTELL-KODIFIZIERUNG Das ausgewshlte Spindelhubgetriebe entsprechend der folgenden Tabelle identifizieren

Codierungsbeispiel

SIM306

1100

TP

Mé63B5

PR

PE

GT

Fi12

GROSSEN
184-204- 306 - 407 - 559

AUSFUHRUNG
Traslante/Rotante

VERHALTNISSE
V-L

KONFIGURATION
1-2-3-4-5-6-7

HUB (mm)

SPINDELKOPF
TP-TM-ST-TL-TO-TR-TF-TS

MOTOR

STARRE ABDECKUNG

ELASTISCHE ABDECKUNG

VERDREHSICHERUNG

WEGBEGRENZUNG
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> BESCHREIBENDE TABELLE

Die genaue Auswahl des Getriebes ist ein grundlegender Schritt bei der Konstruktion einer Maschine. Deshalb
sind die Spindelhubelemente von Marzorati in zehn verschiedenen Grof3en erhaltlich, von denen jede vollstandig
individuell angepasst werden kann.

Um eine vorlaufige Auswahl des Hubgetriebes zu ermdglichen, zeigt die nachstehende Tabelle die allgemeinen
Merkmale in Bezug auf maximale Traglasten, Ubersetzungsverhiltnisse, Wirkungsgrad, Konstruktionsmerkmale
und verfugbare Modelle.

GROSSEN SJM184 SJM204 SJM306 SJM407 SJM559
Maximal zuldssige Last [daN] 500 1000 2500 5000 10000
Erhaltliche Ausfiihrung R-T R-T R-T R-T R-T
. Schnell 1/4 1/4 1/6 17 1/9

Untersetzungsverhéltnis
Langsam 1/16 1/16 1/24 1/28 1/36
Trapezformige Stange - d x Teilung 18x4 20x4 30x6 40x7 55x9
. i Schnell 0,338 0,311 0,315 0,282 0,251

Theoretische Leistung
Langsam 0,263 0,283 0,24 0,217 0,199
Schnell 0,18 0,23 0,20 0,18 0,17

Anlaufleistung nas
Langsam - 0,16 0,15 0,13 0,13
Stangengewicht je 100mm [kd] 0,16 0,22 0,5 0,9 1,8
Gewicht Hubgetriebe (ohne Stange) [kgl 1,1 2,5 4,2 10,5 33
Betriebstemperatur [°C] -10/80 -10/80 -10/80 -10/80 -10/80

> WAHL DES HUBGETRIEBES

BESTIMMUNG DER ANWENDUNG
EIN GROSSERES
- MODELL WAHLEN
BERECHNUNG DER AQUIVALENTEN BELASTUNG
KONTROLLE DER KNICKLAST
BERECHNUNG DES ANLAUFMOMENTS
NEGATIV

KONTROLLE DER SEITLICHEN BELASTUNGEN

REIHENSCHALTUNG VON HUBGETRIEBEN

KONTROLLE DER KRITISCHEN DREHZAHL

AUSFULLEN DES FORMULARS
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> WAHL DES HUBGETRIEBES

1 - BESTIMMUNG DER ANWENDUNG

Um mit der geeignetsten Auswahl des Hubgetriebes fortzufahren, ist es notwendig, die spezifischen Daten der
Anwendung zu identifizieren.

¢ NOMINALLAST [daN]

Der erste Parameter, der bei der Dimensionierung des Hubgetriebes berlicksichtigt werden muss, ist die Nennlast, d.h.
die maximale Kraft, die auf das Hubgetriebe wirkt.

e HUB [mm]

Gibt an,um wie viel die Last bewegt werden muss. Abhangig von der Art der Anwendung, des Hubgetriebes oder dem
Vorhandensein einiger Zubehorteile kann es sein, dass sie nicht mit der Gesamtlange der Stange ubereinstimmt.

e FAHRGESCHWINDIGKEIT [mm/s]

Die Geschwindigkeit, mit der die Last bewegt wird, ist fir die richtige Auswahl des Hubgetriebes von grundlegender
Bedeutung, da auf ihrer Grundlage die Drehzahl des Getriebes und die fiir die Bewegung erforderliche Leistung
bestimmt werden. Daruiber hinaus ist die Dauer des Hubgetriebes stark von der Translationsgeschwindigkeit abhangig,
die eine absolute Grenze von 35mm/s hat.

o ANLAGENPLAN

Aufgrund der grofien Vielseitigkeit der Hubgetriebe ist es moglich, sie in verschiedenen Konfigurationen und mehr
oder weniger komplexen Systemen zu verwenden. Die Wahl des Anlagenlayouts beeinflusst die Leistung und damit die
Dimensionierung des Hubgetriebes.

¢ UMGEBUNGSFAKTOREN

Je nach den Bedingungen, unter denen das Hubgetriebe arbeitet, werden unterschiedliche Leistungen erzielt. Die
wichtigsten Umgebungsparameter sind: Temperatur, Vibration, Sauberkeit, hohe Luftfeuchtigkeit und Schmierung. Der
Wert kann anhand der folgenden Diagramme und Tabellen ermittelt werden:

3,5

7

~

w

I»
[

\

\

Fattore di Temperatura F,
=
w

o
(8,1

o

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Temperatura [°C]

ART DER BELASTUNG FAKTOR fa

Unregelmaflige Bewegungen, starke Schwingungen und Stole 1,8
RegelmaRige Bewegungen, mittlere Stél3e und Schwingungen 1,3
RegelmaRige Bewegungen, leichte StéRe und Schwingungen 1
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> WAHL DES HUBGETRIEBES

2 - BERECHNUNG DER AQUIVALENTEN BELASTUNG

Bei der Dimensionierung des Hubgetriebes muss der Konstrukteur in der Lage sein, sich auf die im Katalog angegebenen
Werte zu beziehen, die unter Standardbedingungen ermittelt wurden, d. H. Bei einer Temperatur von 20 ° C und einem
Betriebsprozentsatz von 10%. Mit der Mdglichkeit, die Hubgetriebe unter verschiedenen Betriebsbedingungen und in
anderen als den Standardanwendungen zu verwenden, ist es nitzlich, die dquivalente Einheitslast zu berechnen. Es driickt
die Last aus, die unter Standardbedingungen aufgebracht werden muss, um die gleichen Umwelt- und VerschleiRwirkungen
zu erzielen, die unter realen Nutzungsbedingungen auftreten wirden.

Die dquivalente Last wird folgendermafRen bestimmt: Ceq= C ftfa‘fs

Wobei C die Nennlast des einzelnen Spindelhubgetriebes ausdriickt und f, der Betriebsfaktor ist, der vom Betriebsanteil am
Arbeitszyklus abhangt.

Der Wert der aquivalenten Last ermdglicht eine erste Wahl des Hubgetriebes, bei welcher geprift wird, ob die betreffende
Grofie eine entsprechende dynamische Last tragen kann. Bei einem negativen Ergebnis wird eine darlber liegende Grofie
ausgewahlt

; —

Fattore di servizio
w

0 20 40 60 80 100 120
% di lavoro
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> WAHL DES HUBGETRIEBES

3 - KONTROLLE DER KNICKLAST

DasHubgetriebeistin der Regel eineraxialen Last auf der Trapezstange ausgesetzt.Sollte es sich dabei um eine Druckbelastung
handeln, muss zur Gewahrleistung des einwandfreien Betriebs das Hubgetriebe angemessen eingespannt werden. Wenn
sich jedoch die Art der auferlegten Beschrankung dndert, wird sich das Verhalten der Ubertragung in Abhdngigkeit von der
Spitzenlast erheblich verandern.

Durch die Anndherung des Trapezstabs an einen Balken werden drei Zwangskonfigurationen des Hubgetriebes identifiziert:

 EINSPANNUNG UND FREIES ENDSTUCK: Euler-Zustand 1;

|—\<_

e SCHARNIER UND SCHARNIER: Euler-Zustand 2;

= |.__..<_
- -

 EINSPANNUNG UND HULSE: Euler-Zustand 3;

-

Die Spitzenlastist starkvon der Lange des Stabes abhangig,da mit zunehmender Lange die resultierende Durchbiegung groRer
wird. Anhand der unten beschriebenen Kurven ist es moglich zu verstehen, ob das gewahlte Hubgetriebefir die geforderte
angewandte Last und Stablange geeignet ist. Insbesondere unter diesen Kurven, die mit einem Sicherheitskoeffizienten
gleich 4 berechnet wurden, wird das Hubgetriebe Uberprift, da es einer Belastung ausgesetzt ist, die geringer ist als die
maximal zuldssige Druckbelastung.
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> EULER 1

Knicklast [daN]
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> EULER 2
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> EULER 3
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> WAHL DES HUBGETRIEBES

4 - BERECHNUNG DES ANLAUFMOMENTS

Die bisher betrachteten Drehmomente erméglichen die Dimensionierung der Ubertragrung unter dynamischen Bedingungen.
Beim Starten des Hubgetriebes ist jedoch eine andere Last als die Nennlast zu berlcksichtigen. Die statische Last ist also
definiert als die maximale Kraft,die im stationaren Zustand auf das Hubgetriebe wirkt. Diese Kraft ist fur die Berechnung des
Anlaufmoments des Motors nitzlich.

C.p
Yooy

Dabei ist C_ die statische Last [kN], p gibt die Steigung [mm] der Trapezspindel an, n_ der Anlaufwirkungsgrad (dessen Werte
in der beschreibenden Tabelle angegeben sind) und i das Untersetzungsverhaltnis.

5 - KONTROLLE DER SEITLICHEN BELASTUNGEN

Die Kontrolle der seitlichen Belastungen nimmt eine wesentliche Rolle bei der Wahl des Hubgetriebes ein.Je nach Art der
Anwendung oder bei unsachgemafier Montage konnen solche Belastungen zu libermafiigem Verschlei® der Spindel-Mutter-
Baugruppe und zu Fehlfunktionen des Hubgetriebes flihren.

Wenn das Hubgetriebe z. B. horizontal angeordnet ist, wird er sich durch das Eigengewicht der Stange durchbiegen und so
eine seitliche Belastung verursachen. Die Grenze der zuldssigen seitlichen Belastung wird durch die Grofe und Lange der
Trapezgewindespindel beeinflusst, und es ist moglich, das gewahlte Hubgetriebe mit Hilfe der untenstehenden Diagramme
zu Uberprufen.

1200

1000

800 \\
600 \ —184
400 \\ \ —204
200

Max. seitlichen belastungen [N]

0
0 500 1000 1500 2000 2500
Stangenlange [mm)]

Z. 12000
=
2 10000 |
c
S 0 |\
8000
55
: \
S 6000 306
: \
o —407
=

4000
L \ —559
=
g 2000 —
X
< 0 —.

0 500 1000 1500 2000 2500

Stangenlinge [mm]

www.marzorati.it



6 - REIHENSCHALTUNG VON HUBGETRIEBEN

Anhand desAnlagenschemas ist es notwendig,die Grenzen der mechanischen Hubgetriebe im Hinblick auf die Reihenschaltung
zu Uberprtfen. In diesem speziellen Fall muss die Schneckenwelle in der Lage sein, der kombinierten Belastung durch das
angelegte Drehmoment standzuhalten.

Der erste zu berlicksichtigende Parameter ist die vom System bendtigte Leistung [kW], die gemaR dem Bericht ermittelt
wird:

P. ) ) Nv.C 1
impianto~ 6000 N 1000

Wobei:

. N = Anzahl der fir die Anlage verwendeten Hubgetriebe;

. v = Fahrgeschwindigkeit [mm/min];

. C = Nennlast pro Einheit;

. n, = der Elemente der Anlagenstruktur: Kupplungen, Getriebe, Riemen usw...
. n = Leistung des Hubgetriebes, deren Wert in der Ubersicht angegeben ist;

Es ist daher moglich, das Drehmoment, ausgedriickt in Nm, das auf die Eingangswelle aufgebracht werden muss, in
Abhangigkeit von der Anzahl der Umdrehungen n1 zu bestimmen.

P 9549

impianto
Mi: n,

Die folgende Tabelle zeigt die M -Grenzwerte fiir jede Hubgetriebegréfe.

Reihenschaltung Von Hubgetrieben

0
o7+

)4

40

Mt Mt Mt Mt Mt
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
23 51 204 370 360

N.B.- Um Ubermafige Unterschiede in den Betdtigungszeiten bei in Reihe geschalteten Hubgetriebe zu vermeiden, ist es
von grundlegender Bedeutung, dass der Konstrukteur die Torsionssteifigkeit der verwendeten Gelenke oder Verlangerun-
gen bewertet.

7 - KONTROLLE DER KRITISCHEN DREHZAHL

Die kritische Drehzahl stellt diejenige Umdrehungszahl dar, bei der starke Schwingungen der Trapezspindel auftreten. Diese
Drehzahlwerte diirfen nie erreicht werden, da sie zu BetriebsunregelméaRigkeiten flihren wiirden. Diese Art der Uberpriifung
muss durchgefihrt werden, wenn der gewdhlte Heber vom rotierenden Typ ist, da die Trapezspindel einer Rotation
unterworfen ist. Faktoren, die sich auf die kritische Drehzahl auswirken, sind die GroRRe der Stange (Durchmesser, Lange und
Gewindesteigung) und die Art der Beschrankungen fir das Hubgetriebe. Die Diagramme in der Abbildung zeigen die auf jede
Grofie bezogenen Kurven, unter denen die Hubgetriebe uberpruft werden.
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EINSPANNUNG - GELENK
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> SCHMIERUNG

Wie jedes mechanische Getriebe muss auch das Hubgetriebe sorgfaltig geschmiert werden, um seine Funktion zu
gewahrleisten. Es konnen zwei verschiedene Arten der Schmierung unterschieden werden, die eine bezieht sich auf die
Trapezstange, die andere auf die inneren Bauteile. Fir letztere wird das Fett FUCHS RENOLIT LX EP2 verwendet, das mit
ausgewahlten mineralischen Basen und Lithiumkomplexseifen formuliert ist; diese Art der Schmierung halt flir die gesamte
Lebensdauer des Getriebes und ist bei allen Baugroften mit einem Einflilldeckel versehen, falls nachgefullt werden muss.
Bei besonderen Betriebsbedingungen kénnen auch synthetische Ole verwendet werden, wihrend fiir Anwendungen im
Lebensmittelbereich die Verwendung von Fetten und Olen der Klasse H1 vorgesehen ist.

Wie bei der Stange liegt die Schmierung in der Verantwortung des Anwenders und es muss ein Schmiermittel mit
Extremdruckzusatz und hohen Hafteigenschaften verwendet werden. Es ist ratsam, die Stange in regelmafiigen Abstanden zu
schmieren; bei sehr kurzen Huben ist es ratsam, eine grofere Stangenlange vorzusehen, um eine ausreichende Schmierung
zu gewabhrleisten.

Es ist auch moglich, eine halbautomatische Schmierung der Mutter in der rotierenden Ausfiihrung anzufordern.

> LEISTUNGSTABELLEN

Auf den folgenden Seiten finden Sie die unter Standardbedingungen berechneten Leistungswerte der einzelnen Hubgetrie-
be, auf die sich der Konstrukteur beziehen muss, um die aquivalente Last zu bestimmen. Es ist wichtig zu beachten, dass die
Werte in den farbigen Zellen darauf hinweisen, dass die Betriebsbedingungen zu schwerwiegenden Getriebestorungen wie
starker Uberhitzung oder iibermidRigem Verschlei® fiihren kénnen. In diesem Fall steht unsere technische Abteilung wei-
terhin zur Verfigung, um die Anforderungen der Anwendung zu erfullen.

> LEISTUNGSTABELLEN - SJM 184

VERHALTNIS 1/4

LAST [daN] 50 100 200 300 400 500

Drehzahl IN F.windigkeit Stange = LeistungIN = MomentIN | LeistungIN = MomentIN = LeistungIN = MomentIN = LeistungIN = MomentIN | LeistungIN = MomentIN | LeistungIN | MomentIN
[rpm] [mm/s] kW] [Nm] kW] [Nm] kW] [Nm] kW] INm] kW] INm] (kW] INm]

VERHALTNIS 1/16

LAST [daN] 100 200 300
Drehzahl IN F.windigkeit Stange = Leistung IN Moment IN LeistungIN = Moment IN Leistung IN Moment IN LeistungIN = Moment IN Leistung IN Moment IN LeistungIN = Moment IN
[rpm] [mm/s] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm]
50 0,21 0,001 0,12/  0,0010 0,20, 0,0019 0,36/ 10,0028 0,53/ 0,0037 0,70, 0,0046 0,89
100 0,42 0,001 0,12| 0,0021 0,20, 10,0038 0,37, 10,0056 0,53/ 10,0073 0,70/  0,0093 0,89
300 1,25 0,004 0,13/ 0,0066 0,21 0,0117 0,37, 10,0169 0,54, 0,0222 0,71, 0,0280 0,89
500 2,08 0,007 0,14 0,0113 0,22 10,0197 0,38 10,0284 0,54 10,0371 0,71 0,0468 0,89
750 3,13 0,011 0,14 10,0172 0,22 10,0298 0,38, 10,0428 0,54 10,0557 0,71 0,0702 0,89
1000 417 0,015 0,15/ 10,0232 0,22| 10,0398 0,38, 10,0571 0,55/ 10,0744 0,71 0,0937 0,90
1500 6,25 0,024 0,15 0,0351 0,22| 10,0601 0,38| 10,0859 0,55 0,117 0,71| 0,1407 0,90
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> LEISTUNGSTABELLEN - SJM 204

VERHALTNIS 1/4

LAST [daN] 100 200 300 400 600 800 1000
Drehzahl IN F.windigkeit Stange LeistungIN  MomentIN ' LeistungIN MomentIN | LeistungIN MomentIN  LeistungIN MomentIN ' LeistungIN = MomentIN ' LeistungIN MomentIN | LeistungIN MomentIN
[rpm] [mm/s] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm]
50 0,83 0,003 0,60 0,006 1,13 0,009 1,66 0,011 2,19 0,017 3,27 0,023 4,35 0,028 5,44
100 1,67 0,007 0,62 0,012 1,14 0,018 1,67 0,023 2,20 0,034 3,28 0,046 4,36 0,057 5,45
300 5,00 0,021 0,66 0,037 1,18 0,054 1,70 0,070 2,23 0,104 3,31 0,138 4,38 0,172 5,46
500 8,33 0,036 0,68 0,063 1,20 0,090 1,72 0,118 2,25 0,174 3,32 0,230 4,39 0,286 5,47
750 12,50 0,055 0,70 0,095 1,21 0,136 1,73 0,177 2,26 0,261 3,32 0,345 4,39 0,430 5,47
1000 16,67 0,074 0,71 0,128 1,22 0,182 1,74 0,237 2,26 0,348 3,33 0,460 4,40 0,573 5,47
1500 25,00 0,113 0,72 0,193 1,23 0,274 1,75| 0,356 2,27 0,523 3,33 0,691 4,40 0,860 5,47

VERHALTNIS 1/16

LAST [daN] 100 200 300 400 600 800 1000
Drehzahl IN F.windigkeit Stange LeistungIN MomentIN ' LeistungIN MomentIN ' LeistungIN MomentIN | LeistungIN MomentIN ' LeistungIN MomentIN LeistungIN MomentIN  Leistung IN MomentIN
[rpm] [mm/s] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm]
50 0,21 0,001 0,20/ 0,002 0,37/ 0,003 0,59/ 0,004 0,69/ 0,005 1,02| 0,007 1,36| 0,009 1,72
100 0,42 0,002 0,21 0,004 0,37 0,006 0,59 0,007 0,70 0,011 1,03 0,014 1,36 0,018 1,72
300 1,25 0,007 0,23 0,012 0,39 0,019 0,61 0,022 0,71 0,033 1,04 0,043 1,37 0,054 1,73
500 2,08 0,013 0,24 0,021 0,40 0,032 0,62 0,038 0,72 0,055 1,04 0,072 1,38 0,090 1,73
750 3,13 0,020 0,25 0,032 0,41 0,049 0,62 0,057 0,72 0,082 1,05 0,109 1,38 0,136 1,73
1000 4,17 0,027 0,25 0,043 0,41 0,066 0,63 0,076 0,73 0,110 1,05 0,145 1,38 0,181 1,73
1500 6,25 0,041 0,26 0,066 0,42 0,099 0,63 0,115 0,73 0,165 1,05 0,217 1,38 0,272 1,73

> LEISTUNGSTABELLEN - SJM 306

VERHALTNIS 1/6

LAST [daN]

Drehzahl IN F.windigkeit Stange LeistungIN MomentIN ' LeistungIN MomentIN | LeistungIN MomentIN ' LeistungIN MomentIN ' LeistungIN = MomentIN ' LeistungIN MomentIN | LeistungIN MomentIN
[rpm] [mm/s] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm]

50 0,83 0,007 1,405 0,014/ 2,735 0,021 4,078 0,028 5,441 0,043 8,152 0,057 10,930 0,071| 13,626

100 1,67 0,015 1,446 0,029 2,772 0,043 4,110 0,057 5,469 0,086 8,184 0,115 10,946 0,143 13,639

300 5,00 0,048 1,531 0,089 2,843 0,131 4,169 0,173 5,519 0,258 8,213 0,345 10,969 0,429, 13,658

500 8,33 0,082 1,572 0,151 2,875 0,220 4,196 0,308 5,881 0,431 8,224 0,575, 10,978 0,716, 13,665

750 12,50 0,126 1,600 0,228 2,897 0,331 4,211 0,436 5,553 0,647 8,231 0,862| 10,981 1,074| 13,668

1000 16,67 0,169 1,615 0,304 2,906 0,442 4,219 0,582 5,558 0,862 8,234 1,150( 10,983 1,431| 13,668

1500 25,00 0,255 1,626 0,458 2,917 0,663 4,223 0,874| 5,561 1,294, 8,235 1,725 10,984 2,147 13,668

VERHALTNIS 1/24

LAST [daN] 250 500 750 1000 1500 2000 2500
Drehzahl IN F.windigkeit Stange LeistungIN MomentIN ' LeistungIN MomentIN | LeistungIN MomentIN  LeistungIN MomentIN ' LeistungIN = MomentIN ' LeistungIN MomentIN | LeistungIN MomentIN
frpm] [mm/s] kW] [Nm] kW] [Nm] kW] [Nm] kW] [Nm] kW] INm] kW] INm] (kW] INm]
50 0,21 0,003 0,532 0,005 1,015 0,008 1,521 0,011 2,026 0,016 3,067 0,022 4,131 0,027 5,194
100 0,42 0,006 0,549 0,011 1,030 0,016 1,534 0,021 2,037 0,032 3,076 0,043 4,138 0,054 5,199
300 1,25 0,019 0,596 0,034 1,067 0,049 1,563 0,065, 2,059 0,097 3,089 0,130| 4,147 0,164 5,205
500 2,08 0,032 0,619 0,057 1,085 0,083 1,577 0,108 2,070 0,162 3,095 0,217| 4,151 0,273 5,208
750 3,13 0,050 0,634 0,086 1,093 0,125 1,586 0,163 2,077 0,243 3,099 0,326| 4,153 0,409 5,209
1000 4,17 0,067 0,642 0,115 1,103 0,167 1,590 0,218 2,080 0,325 3,100 0,435 4,153 0,546 5,210
1500 6,25 0,102 0,648 0,174 1,107 0,250 1,592 0,327 2,082 0,487 3,101 0,652 4,154 0,818 5,210

|:| Verschleily durch die kombinierte Wirkung von Last und Fahrgeschwindigkeit
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> LEISTUNGSTABELLEN - SJM 407

VERHALTNIS 1/7

LAST [daN] 500 1000 1500 2000 3000 4000 5000

Drehzahl IN F.windigkeit Stange LeistungIN MomentIN ' LeistungIN MomentIN  LeistungIN MomentIN ' LeistungIN MomentIN  LeistungIN MomentIN | LeistungIN MomentIN Leistung IN Moment IN
[rpm] [mm/s] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [Nm] [kw] [kw] [Nm] [kw]

VERHALTNIS 1/28

LAST [daN] 500 1000 1500 2000 5000

Drehzahl IN F.windigkeit Stange LeistungIN MomentIN ' LeistungIN MomentIN ' LeistungIN MomentIN | LeistungIN MomentIN ' LeistungIN MomentIN LeistungIN MomentIN  Leistung IN MomentIN
[rpm] [mmis] [Nm] [Nm] kW]

VERHALTNIS 1/9

LAST [daN]

Drehzahl IN F.windigkeit Stange LeistungIN MomentIN ' LeistungIN MomentIN  LeistungIN MomentIN ' LeistungIN MomentIN LeistungIN MomentIN @ LeistungIN MomentIN Leistung IN MomentIN
[rpm] [mm/s] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm] [kw] [Nm]

50 0,83 0,037 7,00 0,072 13,77 0,109 20,78 0,145 27,78 0,182 34,85 0,276 52,71 0,370 70,68
100 1,67 0,074 7,11 0,145 13,85 0,218 20,83 0,291 27,81 0,365 34,87 0,560 53,45 0,740 70,68
300 5,00 0,229 7,29 0,439 13,97 0,657 20,91 0,875 27,86 1,096 34,90 1,656 52,73 2,221 70,68
500 8,33 0,386 7,37 0,734 14,02 1,096 20,94 1,460 27,88 1,828 34,91 2,761 52,73 3,701 70,69
750 12,50 0,581 7,40 1,103 14,04 1,646| 20,95 2,191 27,89 2,743 34,92 4,142 52,73 5,554 70,71
1000 16,67 0,776 7,41 1,471 14,05 2,194 20,95 2,921 27,89 3,656 34,91 5,528 52,78 7,408 70,74
1500 25,00 1,163 7,41 2,205 14,04 3,290 20,95 4,379 27,88 5,498 35,00 8,290 52,77, 11,116 70,76

VERHALTNIS 1/36

LAST [daN] 1000 2000 3000 4000 5000 7500 10000

Drehzahl IN F.windigkeit Stange LeistungIN MomentIN ' LeistungIN MomentIN | LeistungIN MomentIN  LeistungIN MomentIN ' LeistungIN = MomentIN ' LeistungIN MomentIN | LeistungIN MomentIN
frpm] [mm/s] [Nm] [Nm] kW] [Nm] kW] INm] kW] INm] INm]

|:| Verschleil durch die Fahrgeschwindigkeit

I:l Verschleif durch die kombinierte Wirkung von Last und Fahrgeschwindigkeit

www.marzorati.it




> MECHANISCHER WIRKUNGSGRAD

Wie bei jedem anderen Ubertragungsgerat ist es in der Praxis sinnvoll, den tatsachlichen Wirkungsgrad des Hubetriebes zu
beruicksichtigen. Die Werte in der Tabelle beziehen sich nicht nur auf die Kraftlibertragung des Getriebes, sondern auch auf
den “Spindel-Mutter-Wirkungsgrad zwischen der Trapezspindel und dem Rad (translatorisches Hubgetriebe) bzw. zwischen
Spindel und Mutter (rotierendes Hubgetriebe).

> MECHANISCHER WIRKUNGSGRAD - SJM 184

Drehzahl IN
[rpm]

50
100
300
500
750

1000
1500

LAST [daN]

F.windigkeit Stange
[mm/s]

0,83
1,67

8,33
12,5
16,67
25

0,27
0,26
0,24
0,24
0,23
0,23
0,22

VERHALTNIS 1/4

100

0,30
0,29
0,28
0,28
0,27
0,27
0,27

0,31
0,31
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,31
0,31
0,31
0,31
0,31
0,31
0,31

0,31
0,31
0,31
0,31
0,31
0,31
0,31

0,32
0,32
0,31
0,31
0,31
0,31
0,31

Drehzahl IN
[rpm]

50
100
300
500
750

1000
1500

LAST [daN]

F.windigkeit Stange
[mm/s]

0,21
0,42
1,25
2,08
3,13
417
6,25

0,16
0,16
0,15
0,14
0,14
0,13
0,13

VERHALTNIS 1/16

100

0,20
0,19
0,19
0,18
0,18
0,18
0,17

0,22
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,20

0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,21
0,21

0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22

0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22

> MECHANISCHER WIRKUNGSGRAD - SJM 204

Drehzahl IN
[rpm]

50
100
300
500
750

1000
1500

LAST [daN]

F.windigkeit Stange
[mml/s]

0,83
1,67

8,33
12,5
16,67
25

0,26
0,25
0,24
0,23
0,22
0,22
0,22

VERHALTNIS 1/4

200 300

0,28
0,27
0,26
0,26
0,26
0,26
0,25

0,28
0,28
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27

0,29
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28

0,29
0,29
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28

0,29
0,29
0,29
0,28
0,28
0,28
0,28

0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29

Drehzahl IN
[rpm]

50
100
300
500
750

1000
1500

LAST [daN]

F.windigkeit Stange
[mm/s]

0,21
0,42
1,25
2,08
3,13
417
6,25

0,20
0,19
0,17
0,16
0,16
0,15
0,15

VERHALTNIS 1/16

200 300

0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09

0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

www.marzorati.it




> MECHANISCHER WIRKUNGSGRAD - SJM 306

Drehzahl IN
[rpm]

50
100
300
500
750

1000
1500

LAST [daN]
F.windigkeit Stange
[mml/s]
0,83
1,67

8,33
12,5
16,67
25

0,28
0,27
0,25
0,25
0,24
0,24
0,24

VERHALTNIS 1/6

500

0,29
0,28
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27

750

0,29
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28

0,29
0,29
0,28
0,27
0,28
0,28
0,28

0,29
0,29
0,29
0,28
0,28
0,28
0,28

0,29
0,29
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28

0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29

Drehzahl IN
[rpm]

50
100
300
500
750

1000
1500

LAST [daN]

F.windigkeit Stange
[mm/s]

0,21
0,42
1,25
2,08
3,13
417
6,25

0,18
0,18
0,16
0,16
0,15
0,15
0,15

VERHALTNIS 1/24

500

0,19
0,19
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18

750

0,19
0,19
0,19
0,19
0,18
0,18
0,18

0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19

0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19

0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19

0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19

> MECHANISCHER WIRKUNGSGRAD - SJM 407

Drehzahl IN
[rpm]

50
100
300
500
750

1000
1500

LAST [daN]

F.windigkeit Stange
[mm/s]

0,83
1,67

8,33
12,5
16,67
25

0,25
0,24
0,23
0,23
0,23
0,22
0,22

VERHALTNIS 1/7

0,26
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

0,26
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

0,26
0,26
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

0,26
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26

Drehzahl IN
[rpm]

50
100
300
500
750

1000
1500

LAST [daN]

F.windigkeit Stange
[mm/s]

0,21
0,42
1,25
2,08
3,13
417
6,25

0,17
0,16
0,15
0,15
0,14
0,14
0,14

VERHALTNIS 1/28

1000

0,17
0,17
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16

1500

0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17

0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17

0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17

0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17

0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17

www.marzorati.it




> MECHANISCHER WIRKUNGSGRAD - SJM 559

Drehzahl IN
[rpm]

50
100
300
500
750

1000
1500

LAST [daN]

F.windigkeit Stange

[mml/s]
0,83
1,67

8,33
12,5
16,67
25

0,22
0,22
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21

VERHALTNIS 1/9

2000 3000

0,23
0,23
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22

0,23
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22

0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22

0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22

0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22

0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22

Drehzahl IN
[rpm]

50
100
300
500
750

1000
1500

LAST [daN]

F.windigkeit Stange
[mm/s]

0,21
0,42
1,25
2,08
3,13
417
6,25

0,15
0,15
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

VERHALTNIS 1/36

2000 3000

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

www.marzorati.it




20

45
12

CORSA+20

9.50

62
31

31

10

1

1

Y j

A

20

62

CORSA

DETTAGLIO A

»  GROSSENUBERSICHT

SIM 184
DREHBARE AUSFUHRUNG

1250

DETTAGLIO A

»  GROSSENUBERSICHT
SJM 184

VERSCHIEBBAHRE AUSFUHRUNG

www.marzorati.it




22

45

CORSA+22

_1622

74

CORSA

25 |

25

90
140

» 60

VITE ToN 20x4

=2

9
Y
Qe
|
)
[sp]
i
32 28 |
,;/ »5_
0
|
‘ 2
i
DETTAGLIO A
32_ 28 _
&

“S_VITE TpN 20x4

DETTAGLIO A

»  GROSSENUBERSICHT

SIM 204
DREHBARE AUSFUHRUNG

A ALKAARARHARAR

»  GROSSENUBERSICHT
SJM 204

VERSCHIEBBAHRE AUSFUHRUNG

>
=/
=/
=/
=/
=/
=/
=
=/
=/
=/,
=/
=
=/
=/
=,
=/
=/
=/
=/
=/
=/
=/
=/
=/
=/,
=
=/
=
=/
=/
=/
=/
=/
=/,
=/
=/
=/
=
=
=,
=
=/

www.marzorati.it



26

48

CORSA+26

17

124

VITE TpN 30x6

26

|

17

4

41

82

25

CORSA

43 |

105
195

La

»  GROSSENUBERSICHT

SIM 306
DREHBARE AUSFUHRUNG

(L

ALAMMITITHIHIN

::‘/o’

DETTAGLIO A
SCALA 11

»  GROSSENUBERSICHT

P SIM 306

VERSCHIEBBAHRE AUSFUHRUNG

DETTAGLIO A

www.marzorati.it




<l
I
R e
VITE ToN 40x7
¢ R
™
+
<
(%]
(24
O
O
020
© 560-0,30
i
Q
wn
2 1
= 1
3
! -0,20
o) 69 -0,30
Los )

240

<
o
i 02
© D 60 -0,30
1
w 72,50
[Vs)
2 Xi
B
|| -0,20
o, 69 0,30
I
<
[%2]
e
O
(@)

~_VITE ToN 40x7

43

87

15

180

2206

DETTAGLIO A

22,50

DETTAGLIO A

>

>

GROSSENUBERSICHT

SIM 407
DREHBARE AUSFUHRUNG

A Y

GROSSENUBERSICHT
SIM 407

VERSCHIEBBAHRE AUSFUHRUNG

7
7,
Z,
Z
7
7
7,
Z
7,
7
7,
Z,
7
7
7,
7,
Z
Z,
7
7,
7
7

www.marzorati.it



CORSA+48

30

| 87,50

160

40

[

Misxgy 22

131

VITE ToN 55x9

22

30,48

CORSA

B
!
3

-0,30
85-0,20

-0,30
90-0,20

_VITE TpN 55x9

>

DETTAGLIO A

>

96

DETTAGLIO A

GROSSENUBERSICHT

SJM 559
DREHBARE AUSFUHRUNG

W

A

GROSSENUBERSICHT
SJM 559

VERSCHIEBBAHRE AUSFUHRUNG

www.marzorati.it




> ZUBEHOR FUR HUBGETRIEBE

Jede Anwendung erfordert spezifische Anpassungen des Hubgetriebes, sowohl in Bezug auf Funktionalitat und Sicherheit als
auch fir die Herstellung besonderer Antriebssysteme: Aus diesem Grund bietet Marzorati ein grofies Sortiment an Zubehor,
mit dem der Benutzer das richtige Produkt fur seine Anforderungen erhalt. Im Folgenden werden das Zubehor sowie die
Baugrofien der Hubgetriebe beschrieben, fur welche der Einbau maglich ist. Auf den letzten Seiten des Katalogs,im Abschnitt
Formular fur die Wahl des Hubgetriebes, ist es moglich,anzugeben, welche Optionen gewtinscht werden. Fir Sonderwiinsche
(andere als Standardwerkstoffe, kundenspezifisches Zubehor, etc.) wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung.

> ZUBEHOR FUR HUBGETRIEBE - RIGIDER SCHUTZ PR

Der starre Schutz ist die beste Losung, um den Trapezstab vor den
Verunreinigungen der Umgebung zu schiitzen,in der der Wagenheber
arbeitet. Sie gilt nur fur die Ubersetzenden Versionen.

Bei gleichen Grofien ist es moglich, den starren Schutz in einem
Olbad anzufordern (um eine halbautomatische Schmierung der
Welle zu ermdglichen).

GROSSEN SJM184 SJM204 SJM306 SJM407 SJM559

C+CORSA

> ZUBEHOR FUR HUBGETRIEBE - STARRER
ANTI-ROTATIONS-SCHUTZ GT

Im Inneren des starren Schutzes ist es moglich,eine Bronzebuchse zu
montieren, die es dem translatorischen Hubgetriebe ermaglicht, der
Drehung der Stange entgegenzuwirken.Die Verdrehsicherung besteht
aus einer in die Stange integrierten Buchse, die entlang zweier im
Schutzrohr angebrachter Flihrungen gleitet. Um diese Komponenten
bei einigen GrofRen unterzubringen, ist der AuBendurchmesser des
Rohrs grofer als der fur den PR verwendete.

GROSSEN SJM184 SJM204 SJM306 SJM407 SJM559

C1 65 80 99,5 120 115
D 32 48,3 65 70 g5

C1+CORSA

www.marzorati.it



> ZUBEHOR FUR HUBGETRIEBE - FLANSCH ZUR MOTORBEFESTIGUNG PAM

Das Hubgetriebe wird in der Regel mit Elektromotoren, Getrieben oder Handradern bewegt. Die folgende Tabelle zeigt die
Abmessungen der Standardflansche fir den Anschluss an Elektromotoren.

?G2

DETTAGLIO A
GROSSEN | FLANSCHE

SJM184 56B5 80 100 120 9 3 M6 14 54 20 4 10,4 45° 90°
63B5 95 115 140 11 4 M8 14 54 23 4 12,8 45° 90°
63B14 60 75 90 1 4 6 19 54 23 4 12,8 45° 90°
71B5 110 130 160 14 5 M8 21 61 30 4 16,3 45° 90°
71B14 70 85 105 14 5 7 14 54 30 4 16,3 45° 90°
SJM204 56B5 80 100 120 9 3 M6 14 62 20 4 10,4 45° 90°
63B5 95 115 140 11 4 [E] 14 62 23 4 12,8 45° 90°
63B14 60 75 90 11 4 6 26 62 23 4 12,8 45° 90°
71B5 110 130 160 14 5 M8 21 69 30 4 16,3 45° 90°
71B14 70 85 105 14 5 7 14 69 30 4 16,3 45° 90°
SJM306 63B5 95 115 140 1 4 M8 28 85 23 4 12,8 45° 90°
71B5 110 130 160 14 5 M8 18 90 30 4 16,3 45° 90°
80B5 130 165 200 19 6 M10 17,5 91,5 40 4 21,8 45° 90°
80B14 80 100 120 19 6 7 26 83 40 4 21,8 45° 90°
90B5 130 165 200 24 8 M10 17,5 91,5 50 4 27,3 45° 90°
90B14 95 115 140 24 8 9 21 93 50 4 27,3 45° 90°
100-112B14 110 130 160 28 8 9 21 93 60 5 31,3 45° 90°
SJM407 71B5 110 130 160 14 5 M8 16 117 30 5 16,3 45° 90°
80B5 130 165 200 19 6 M10 17,5 118,5 40 5 21,8 45° 90°
90B5 130 165 200 24 8 M10 20 118,5 50 5 27,3 45° 90°
100-112B5 180 215 250 28 8 M12 27,5 128,5 60 5 31,3 45° 90°
100-112B14 110 130 160 28 8 9 29,5 128,5 60 5 31,3 45° 90°
SJM559 71B5 110 130 160 14 5 M8 18 120,5 30 5 16,3 45° 90°
80B5 130 165 200 19 6 M10 23 125,5 40 5 21,8 45° 90°
90B5 130 165 200 24 8 M10 17 125,5 50 5 27,3 45° 90°
100-112B5 180 215 250 28 8 M12 33 135,5 60 5 31,3 45° 90°
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> ZUBEHOR FUR HUBGETRIEBE - RS EINFADELSCHUTZHULSE

Wenn Sie vermeiden wollen, dass die Trapezstange durch falsche
Mandver aus dem Hubgetriebe herauskommt, ist es ratsam, die
RS-Stahlhiilse auf das Ende der Stange zu montieren. Es ist zu
beachten, dass schon ein einmaliger Aufprall der Anti-Rutsch-Hilse
auf das Hubgetriebegehaduse ausreichen kann, um das Getriebe zu
beschadigen.

GROSSEN SJM184 SJM204 SJM306 SJM407 SJM559

> ZUBEHOR FUR HUBGETRIEBE - INDUKTIVE ENDSCHALTER FI

Fur eine elektronische Steuerung des Hubs ist es moglich, induktive
Endschalter zu verwenden, die mittels spezieller Halterungen am
starren Schutz montiert werden. Zur Positionserfassung wird der
RS-Kompass mit dem Trapezstab gekoppelt. Wenn zusatzlich die
Funktion der Verdrehsicherung bendtigt wird, wird das Hubgetriebe
mit der GT-Mutter geliefert.

ANMERKUNG: Die Standard-Einbaulage der Endschalter ist 1. Es
ist jedoch moglich, sie auf Anfrage in den Positionen 2, 3 oder 4 zu
montieren; geben Sie in diesem Fall die Konfiguration im Abschnitt
Hubgetriebeauswahlformular an.

Wenn keine Anzeigen vorhanden sind, wird das Hubgetriebe mit den
Endschaltern in Position 1 geliefert.

GROSSEN SJM184 SJM204 SJM306 SJM407 SJM559

D9 32 48,3 65 70 95
R3 25 45 53 53 53
A1 30 46 50 64 69
A2 27 27 32 35 35
F3 29 36,5 45 47 59,5
C4 22 29 29 32 29
C5 79 102 111 131 133

®Db

CORSA+X

CORSA+C4 Al

A2

CORSA+CS
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> ZUBEHOR FUR HUBGETRIEBE - ELASTISCHER SCHUTZ PE

Eine weitere Schutzart fur den Trapezstab ist der elastische Typ,der auch fir Umgebungen mit Verunreinigungen geeignet ist.
Im Gegensatz zum PR besteht er aus einem PHV-oder PVC-Faltenbalg,der der Bewegung des Stabes folgt. Er ist sowohl mit der
T-als auch mit der R-Version kompatibel. Auf Anfrage ist es moglich, elastische Schutzvorrichtungen mit Flanschanschlissen
oder nach Kundenzeichnung zu liefern.

Zusatzlich zu den oben genannten Materialien konnen Faltenbdlge flur besonders aggressive Umgebungen mit Kevlar
aluminisiert, der eine hohere mechanische Festigkeit aufweist, aus Siliziumdioxid mit Aluminium, ideal zum Schutz des
Stabes vor versehentlichem Kontakt mit geschmolzenem Metall, oder aus Glasfaser fur Temperaturen bis zu 250 C° geliefert
werden.

Bei horizontaler Montage des Hubgetriebes miissen Stutzringe angebracht werden, damit der Balg nicht auf der Stange
aufliegt.

DA
®DI1

GROSSEN SJM184 SJM204 SJM306 SJM407 SJM559
H1 5 10 10 10 15
H3 max Hub + H3 min Hub + H3 min Hub + H3 min Hub + H3 min Hub + H3 min
H3 min 1/4 - 1/5 des Hubs 1/4 - 1/5 des Hubs 1/4 - 1/5 des Hubs 1/4 - 1/5 des Hubs 1/4 - 1/5 des Hubs
A 56 63 100 89 130
D10 30 44 60 69 90
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> ZUBEHOR FUR HUBGETRIEBE - VERSCHLEISS- UND SICHERHEITSKONTROLLSCHRAUBE CS

Diese Sicherheitsvorrichtung ermoglicht es dem Spindelhubgetriebe, die aufgebrachte Last auch bei Verschleif? der Mutter
(Spiralrad fur Modell T, Mutter fir Modell R) zu tragen. Der CS ist mit ihm fest verbunden und wenn der VerschleiRzustand die
Funktion des Hubgetriebes gefahrdet, nahert er sich bis zum Grenzwert (mit X gekennzeichnet) der Mutter. Wenn dieser Wert
erreicht ist,missen sowohl die Mutter als auch der CS ausgetauscht werden. Das R-MaR gibt die Verschiebung der Sicherhei-
tsmutter an und muss regelmafiig gemessen werden, um tubermafRigen Verschlei® zu vermeiden. Es ist aufderst wichtig, die
Belastungsrichtung (Zug oder Druck) anzugeben, damit der CS in der richtigen Weise arbeitet. Es ist auch moglich, eine
Version der Sicherheitsmutter mit automatischer Steuerung zu erhalten, bei der die Hohe R Uber einen Naherungsschalter
erfasst wird; in diesem Fall wird sie als CSU bezeichnet.

ANMERKUNG: Die Verwendung des CS oder CSU ist nicht mit dem RG kompatibel.

DREHBARE AUSFUHRUNG VERSCHIEBBAHRE AUSFUHRUNG
(2’4
3
@ D4 I
(2’4
DREHBARE AUSFUHRUNG
GROSSEN SJM204 SJM306 SJM407 SJM559
L6 67 86 142,5 193,5
R 2 & 3,5 4,5
R1 20 39 64 89
D4 32 46 60 80
X 1 1,5 1,75 2,25

VERSCHIEBBAHRE AUSFUHRUNG

GROSSEN SJM204 SJM306 SJM407 SJM559
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> ZUBEHOR FUR HUBGETRIEBE - SEITLICHE SCHWENKZAPFEN PL

Fir einige Anwendungen ist es erforderlich, dass der Heber eine schwenkbare Baugruppe hat, um den Scharnierzustand
im System zu Ubernehmen. Um dies zu erreichen, mussen Seitenstifte am Hubgetriebekorper angebracht werden. Bei
Druckbelastung wird der Nachweis bei Spitzenlast unter Euler-2-Zustand gefuhrt.

?2Q

/1

GROSSEN SJM204 SJM306 SJM407 SJM559

L1 125 180 225 261
L2 185 250 315 371
L3 30 35 45 55
L9 52,5 79 100,5 113,5
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> ZUBEHOR FUR HUBGETRIEBE - NACHSTELLMUTTER DES AXIALSPIELS RG

Das Axialspiel zwischen Spindel und Mutter ist durch die Toleranz der Kupplung gegeben. Wenn die Belastung zwischen
Druck und Zug wechselt, kann das Axialspiel mit Hilfe der Spielriickgewinnungshlse reduziert werden. Das RG ist mit der
Spindelmutter durch Gewindestifte bei den R-Modellen oder durch die Wirkung des Deckels bei den T-Modellen verbunden.
Um das Axialspiel zu verringern, ziehen Sie einfach den Deckel fest oder ziehen Sie die Madenschrauben an.Achten Sie dabei
darauf, dass Sie nicht in eine Ubermafdige Reduzierung laufen, was zu einem hohen Wirkungsgradverlust und ubermafiigem
Verschlei® der Mutter fuhren wirde.

ANMERKUNG: Die Verwendung von RG ist nicht mit CS oder CSU kompatibel.

DREHBARE AUSFUHRUNG VERSCHIEBBAHRE AUSFUHRUNG

@ D2
®DI1

H2

H4

®»D3

DREHBARE AUSFUHRUNG

GROSSEN SJM204 SJM306 SJM407 SJM559

VERSCHIEBBAHRE AUSFUHRUNG

GROSSEN SJM184 SJM204 SJM306 SJM407 SJM559
D1 55 60 105 145 150
D2 - 38 60 69 90
H 30 35 34 40 42
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> ZUBEHOR FUR HUBGETRIEBE - STARRER SCHUTZ OSZILLIEREND PP

Dieses Zubehor ermaglicht, wie die seitlichen Stifte, eine oszillierende Montage des Hubgetriebes, die auch die Rolle des
PR Ubernimmt. Es ist jedoch zu beachten, dass er in vielen Fallen die Last tragt und daher nicht fur hohe Hube geeignet ist,
die zu einer ibermaRigen Durchbiegung des PP fiihren wiirden. Wie bei den seitlichen Stiften wird der Nachweis bei der
Spitzenlast im Euler-2-Zustand geflhrt.

CORSA + C2

C3.

D6
F2

C2

H8
H6
H7
Cc3
H5

R2

80
20
94
55
15
40
20
15
30

100
20
98
70
20
50
25
20
30

150
40
157
140
40
100
50
20
50
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> ZUBEHOR FUR HUBGETRIEBE - STARRER SCHUTZ OSZILLIEREND PO

Fir einige Anwendungen ist es erforderlich, dass der Heber eine schwenkbare Baugruppe hat, um den Scharnierzustand
im System zu Ubernehmen. Um dies zu erreichen, mussen Seitenstifte am Hubgetriebekorper angebracht werden. Bei
Druckbelastung wird der Nachweis bei Spitzenlast unter Euler-2-Zustand gefuhrt.

c
G D .G
L
T F
1 w
A
o

S o
S
@ [ o
o
g !

Cl

GROSSEN SJM184 SJM204 SJM306 SJM407 SJM559

A 72 85 105 145 175
B 80 100 130 180 200
[ 162 195 225 295 345
D 112 135 155 205 235
E 46 52 61 83 115
G 25 30 35 45 55
H 30 30 40 50 70
P 20 25 30 40 50

| 25 32 45 63 71
c1 170 210 250 330 370
D1 120 150 180 240 260
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> ENDVERSCHLUSSE

T es |
C i
! =JEERy T
Yo !
D

GROSSEN
SJM184 54 40 n°4x7 -
SJM204 79 60 n°4x11 19
SJM306 89 67 n°4x12 30
SJM407 109 85 n°4x13 41
SJM559 149 117 n°4x17 50

26
39
46
60
85

14
21
23
30
50

12x1
14x2
20x2,5
30x3,5
36x4

20
20
30
30
48

18x4
20x4
30x6
40x7
55x9

12
15
20
25
40

14
20
25
30
45

GROSSEN
SJM184 - - - - - - - - - - - - -
SJM204 40 35 25 38 50 10 14 20 24 12 14 48 18
SJM306 50 45 30 48 60 14 20 20 40 20 25 80 30
SJM407 70 55 40 68 80 22 30 20 55 30 38 110 38
SJM559 100 80 60 88 80 30 42 20 70 35 44 144 40

GROSSEN z5 z6 z7 z8 Y1 Y2 w w1 w2 w3 w4 w5
SJM184 - - - - - - - - - - - - -
SJM204 24 12 24 20 22 12 16 32 12 17 16 50 6,5
SJM306 40 20 40 34 34 18 25 50 20 27 25 77 10
SJM407 55 30 54 48 50 25 37 70 30 36 35 110 15
SJM559 70 35 75 60 58 28 43 80 35 M 40 125 17
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> HUBGETRIEBE MIT KUGELUMLAUFSPINDEL

Um eine hervorragende und langlebige Funktionalitat, eine vollstandige Anpassung und ein fir Hochleistungsanwendungen
geeignetes Produkt zu gewahrleisten, sind Marzorati-Hubgetriebe in gleichen Gréfen mit Kugelumlaufspindeln erhaltlich.
Die Vorteile bei der Verwendung dieser besonderen Ubertragungsart sind vielfiltig, da sie sich in der Konstruktion von
Trapezgewindespindeln unterscheidet. Die Geschwindigkeit, mit der der Hub erreicht werden kann, ist deutlich grofier (u.
a. dank der langeren Propellersteigungen), ebenso wie die Positioniergenauigkeit, die Beschleunigung und die dynamische
Gesamtsteifigkeit. Auch die Ubertragungswirkungsgrade sind wesentlich héher,was einen geringeren Energieverbrauch und
eine reduzierte Warmeentwicklung ermaglicht. Die Lebensdauer eines Kugelumlaufspindelhubgetriebes ist etwa viermal so
hoch wie die der entsprechenden Trapezgewindespindel, nimmt aber bei sehr hohen Belastungen deutlicher ab.

Ein sehr wichtiger Aspekt ist die Reversibilitdt des Getriebes, die daher das Vorhandensein von Sperrsystemen, wie Bremsen
oder Gegenmomente an der Schnecke oder in der Struktur erfordert, damit es nicht zu einer Bewegungsumkehr kommt.

Die Tabellen unten zeigen die Abmessungen der Kugelumlaufspindeln, die die Hubgetriebe aufnehmen kénnen.

KUGELUMLAUFSPINDEL dxp VERSCHIEBBAHRE DREHBARE

20x5 SJM306 SJM306
20x10 SJM306 SJM306
20x20 SJM306 SJM306

25x5 SJM306-SJM407 SJM306-SJM407
25x10 SJM306-SJM407 SJM306-SJM407
25x25 SJM306-SJM407 SJM306-SJM407

32x5 SJM407-SJM559 SJM306-SJM407-SIM559
32x10 SJM407-SJM559 SJM306-SJM407-SIM559
32x20 SJM407-SJM559 SJM306-SJM407-SIM559
32x32 SJM407-SIM559 SJM306-SJM407-SIM559

40x5 SJM407 SJM407-SIM559
40x10 SJM407-SIJM559 SJM407-SJM559
40x20 SJM407-SJM559 SJM407-SJM559

50x5 SJM559
50x10 SJM559 SJM559
50x20 SJM559 SJM559
50x40 SJM559
50x50 SJM559
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CORSA+25

2025 85

82

24

195

VITE A RICIRCOLO 25x10

45 105

12

105

25

130
82

24

24

CORSA

VITE A RICIRCOLO 25x10

18
¥e)

DETTAGLIO A
SCALA2:25

12

45

130
106

12

17,70

DETTAGLIO A

>» GROSSENUBERSICHT

SIM 306
DREHBARE AUSFUHRUNG
MIT KUGELUMLAUFSPINDEL

> GROSSENUBERSICHT
SJM 306

VERSCHIEBBAHRE AUSFUHRUNG

MIT KUGELUMLAUFSPINDEL
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CORSA+25

145

-0,20
®»115-0,30

14

180

-0,20
®115-0,30

CORSA+25

47,50 | | 145

S

VITE A RICIRCOLO 40x20

_22,50_

DETTAGLIO A

S0

DETTAGLIO A

>» GROSSENUBERSICHT

SIM 407
DREHBARE AUSFUHRUNG
MIT KUGELUMLAUFSPINDEL

a

> GROSSENUBERSICHT

SIM 407
VERSCHIEBBAHRE AUSFUHRUNG
MIT KUGELUMLAUFSPINDEL
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CORSA+48

190

48

8

190,50

40

17

75

14

23 79

60

1

40

CORSA

308

17

200
100

66

17

22

131

22

175

DETTAGLIO A

-0,20
©145-0,30

(s8]
N

96

-0,20
©90-0,30

46_| 71

D145

-0,20
»90-0,30

o/ 46
§/ 46 |

VITE A RICIRCOLO 50x20

DETTAGLIO L

>» GROSSENUBERSICHT

SJM 559
DREHBARE AUSFUHRUNG
MIT KUGELUMLAUFSPINDEL

> GROSSENUBERSICHT

SJM 559
VERSCHIEBBAHRE AUSFUHRUNG
MIT KUGELUMLAUFSPINDEL

www.marzorati.it




> ANORDNUNGEN
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> DREHRICHTUNGEN

DREHBARE AUSFUHRUNG - DREHUNG 1

VERSCHIEBBAHRE AUSFUHRUNG - DREHUNG 1

DREHBARE AUSFUHRUNG - DREHUNG 2

N\

N/ AN
L

\\

\

.

[

VERSCHIEBBAHRE AUSFUHRUNG - DREHUNG 2
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> FORMULAR ZUR AUSWAHL DES HUBGETRIEBES

UNTERNEHMEN:

ADRESSE:

E-MAIL:

1. BESCHREIBUNG DER MASCHINE UND DER ANLAGE

DATUM:

TELEFON:

FAX:

2. ANLAGENPLAN

(Drehrichtungen angeben)

BEISPIEL

ANORDNUNG DES HUBGETRIEBES UND RICHTUNG DER ANGEWANDTEN LAST

| | \

|

[J VERTIKAL = [] HORIZONTAL

4.VERSION [] VERSCHIEBBAHRE AUSFUHRUNG [] DREHBARE AUSFUHRUNG
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5. ANLAGENDATEN
ANZ. ANLAGEN: ANZ. HUBGETRIEBE PRO ANLAGE:

HUB: mm EVTL. UBERHUB: mm

EXTRACORSA+SICUREZZA|

CORSA + SICUREZZA

GESAMTKRAFT (ANWENDUNG): daN
KRAFT EINZELNES HUBGETRIEBE: STATISCHE LAST: daN

DYNAMISCHE LAST: daN
FAHRGESCHWINDIGKEIT: mm/s mm/min m/min
GEFORDERTE FAHRZEIT: s

MINIMALER SICHERHEITSFAKTOR:

6. BEDINGUNGEN VON EULER 7. UMWELTBEDINGUNGEN
Euler I: (einspannung und freies endstiick) TEMPERATUR: °C
Euler II: (scharnier und scharnier) FEUCHTIGKEIT: %

Euler Ill: (einspannung und hiilse)

5s pause

8.ARBEITSZYKLUS BEISPIEL: A

A 5s -
Hub Bei

Auslauf

10s 5s pause| 5o

60s pause
\ 4 S

L

1 ZYKLUS = 90s

Hub Bei
Einlauf

\

<
y

7
ZEIT
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> ZUBEHOR FUR DREHBARE AUSFUHRUNG

TL
O sr
. O ™
i O
Spindelmutter CS [] .

Faltenbalg PE
O
Spindelmutter RG
0 Kupplung /
Kupplung Mit Verldngerung

R

PL

O
Platte PO

EVENTUELL NICHT ANGEGEBENES ZUBEHOR ODER MASSNAHMEN
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> ZUBEHOR FUR VERSCHIEBBARE AUSFUHRUNG

. 0
NutsplndelAS w O
. R
EI
' O
Spindelmutter CS . . l i

/

ST

T

Bpindelmutter RG

Faltenbalg PE
a l Flangla Motore

B Kupplung /
Kupplung Mit Verldngerung

o 0o od
PR PRM PRO

O Ring GT

‘ [0 Wegbegrenzer FI

Faltenbalg PP

O
Platte PO

EVENTUELL NICHT ANGEGEBENES ZUBEHOR ODER MASSNAHMEN
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> ANWENDUNGSBEISPIEL

Hebeanlagen

Gebrauchte MARZORATI-Produkte:

- MEC90B14 Drehstrom-Asynchronmotor

- Kegelradgetriebe 2x RA2010-D-1-XW-01

- Hubgetriebe mit Verschiebung 2x SIM407-T-V-3-400-TO
- Hubgetriebe mit Verschiebung SIM407-T-V-1-400-TO

- Hubgetriebe mit Verschiebung SIM407-T-V-2-400-TO
-Verldngerung 6x ZE2-20-A Lange 250mm

Hebeanlagen

Gebrauchte MARZORATI-Produkte:

- MEC90B5 Drehstrom-Asynchronmotor

- Kegelradgetriebe RA2010-D-1-XW-01

- Kegelradgetriebe RA2010-D-1-AWZ-04-PAM90B5

- Hubgetriebe mit Verschiebung 2x SIM407-T-V-3-400-Ti
- Hubgetriebe mit Verschiebung SIM407-T-V-1-400-TO

- Hubgetriebe mit Verschiebung SIM407-T-V-2-400-TO
-Allunga 4x ZE2-20-A Lange 250mm

-Verlangerung ZE2-20-A Lange 500mm

Einstellung von Parabolantennen oder
Sonnenkollektoren mit Nachfiihrung

Gebrauchte MARZORATI-Produkte:

- MEC90B5 Drehstrom-Asynchronmotor

- Hubgetriebe mit Verschiebung
SIM407-T-L-4-500-TO-PAM90B5-PR-PL
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Motorisierte Klemme
Gebrauchte MARZORATI-Produkte:
- MEC80B5 Drehstrom-Asynchronmotor

- Hubgetriebe mit Verschiebung
SIM306-R-L-5-200-TL-PAM80B5-SPECIALE

Einmastaufzug
Gebrauchte MARZORATI-Produkte:
- MEC71B14 Drehstrom-Asynchronmotor

- Hubgetriebe mit Verschiebung
SIM306-R-V-7-400-ST-PAM71B14
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Marzorati

sistemi di trasmissione srl

Via A. De Gasperi, 89
20017 Rho (Ml)
ITALY

Tel +39 02.36.76.39.30
www.marzorati.it

Info:

info@marzorati.it

Sales:
ufficiovendite@marzorati.it
Export:
export@marzorati.it
Technical:

ufftecnico@marzorati.it




